noltewerk‘

Fertigungstoleranzen
Fordergurte aus Kunststoff

Die genannten Toleranzen beziehen sich auf Grenzmafe fiir Profilmitten-Abstinde

die Fertigungstoleranzen bei der Weiterver- ‘ Toleranzen [mm]*? ‘ Toleranz [mm]*
arbeitung durch das noltewerk. Erfolgt kei- Gurtbreite [mm] Gurtbreite [mm]
. . X z
ne Weiterverarbeitung der Halbzeuge durch y
unsere Fertigung konnen die Herstelltole- < 500 £20 +40 < 300 2
ranzen der Halbzeuge von den noltewerk-
Fertigungstoleranzen abweichen. > 500 - = 1500 |+3,0 +6,0 > 300 - = 6003
Bei Teilmalien (MafSkette) erfolgt eine > 1500 - < 3.500 | +4,0 +8,0 > 600 - <1.000 |4
Addition der Einzeltoleranzen im Ge-
samtmaR (z. B. von £0,3in +0,6 mm). >3.500 - < 4.000 | 5,0 +10,0 > 1.000 0,5%
. . > 4.500 +6,0 +12,0
GrenzmalRe fiir Gurtbreiten
*2Abweichende Toleranzen auf Anfrage moglich
Gurtbreite [mm)] Toleranzen [mm] ; T
u: p/ "
> 220 - = 400 |+4,0 / i i
> 400 - < 800 |50 / J T
> 800 - <1200 |+6,0 - | . |
x= x|
>1.200 - < 1.600 +7,0
Grenzmab linke und rechte Gurtkante*®
>1.600 - =2.000 8,0 Gurtmittenlange [mm] Toleranzen [%)] | T
!
>2.000 - =4.000 |+£10,0 Differenz zwischen der ! T Laufrichtung
linken und rechten A /
. . . Gurtkante (sowohl max. £0,1 '/
Grenzmale fiir Gurtldnge (endlos)** endlos wie auch offene !
Gurtmittenlange Toleranzen [%)] Langen) |
[mm] *? Bei Langen <5m=max.+5mm
> 800 - = 1500 |=+1,15 .
Seitliches Auswandern-Geradlauf **
> 1500 - < 2500 |+085 (in Anlehnung an DIN EN 1SO 14890)
Gurtbreite [mm] Toleranzen [mm)]
> 2500 - =< 5.000 |+0,75
<800 +40
> 5,000 - =10.000 | 0,70
>800 +5% (max. 75)
>10.000 +0.65 *Vorraussetzung ist eine richtig ausgerichtete Anlage mit
’ mittiger Beladung

Hohentoleranz Stollen
| | Art Toleranzen [mm]

GrenzmalRe fiir Gurtlange (offen)**

Toleranzen [%]

Vollmaterial-Stollen max. 2

+0,65

Gewebeverstarkte Stollen | max. +5

*1Ldngen gemessen im entspannten Zustand. Grenzmale

gelten fiir glatte Gurte, bei nachtréglicher mechanischer oder
thermischer Behandlung der Gurte durch das Aufbringen von

2. B. Stollen, Keilleisten, etc. kénnen sich groRere Abweichungen
einstellen.

Die Angaben basieren auf gegenwartigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter bzw. Anwender
nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder
der Eignung fiir einen konkreten Einsatzzweck kann hieraus nicht abgeleitet werden. Etwaige Schutzrechte sowie beste-
hende Gesetze oder Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten. Fiir
Druckfehler und Irrtiimer keine Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten. Weitergabe und Vervielfiltigung dieses
Dokumentes bzw. seiner Inhalte - auch auszugsweise - nur mit Genehmigung des noltewerks. Stand 0224

fordergurte
aus kunststoff
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