noltewerk‘

Technische Hilfe
Chemikalienbestandigkeit von Kunststoffen

Wichtige Kriterien zur Priifung der chemischen Bestan- auf Vollstandigkeit. Sie haben somit nicht die Bedeutung,
digkeit sind: Temperatur, Konzentration der Chemikalie,  die chemische Bestandigkeit unserer Produkte oder deren
Dauer und mechanische Belastungen. In der Tabelle sind  Eignung fiir den gew{linschten Einsatzweck rechtlich ver-
die Bestandigkeiten gegeniiber verschiedener Chemikali-  bindlich zuzusichern. Die Prifungen erfolgen im Normal-
en aufgefiihrt. Diese Angaben entsprechen dem heutigen  klima 23/50 (23 °C Lufttemperatur, 50 % Luftfeuchte) nach
Stand unserer Kenntnisse und erheben keinen Anspruch ~ DIN EN ISO 291.

Werkstoff PE | PE | PE | PA POM- | POM PET.
PA12 | PMMA ) | PET | PETG " | PVDF | PEEK | PTFE | ABS | PC

- 300 | 500 | 1000 | 6.6 (d H P

Chemikalie

Acetamid50% | ++ | ++ | ++ | ++ | ++ | kA | ++ | ++ | KA | kA | + | ++ | |+ | ++ | -

Aceton | | | |+ - ++ |+ |+ - + S A = S -

.

Ameisensaure,
. ++ |+ |+ - - ++ - - + + - i I A +
wassrig 10 %
Ammoniak,
. | | + KA. | ++ | ++ + - + | kA | | | | -
wassrig 10 %
Anon + + + ++ ++ k.A. k.A. ++ k.A. - k.A. + k.A. ++ k.A. -
Benzin + + + e e i e + ++ | | |+ + -
Benzol - - - ++ | ++ - ++ | ++ + - + + ++ | ++ - -
Bitumen ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ k.A. + k.A. k.A. ++ ++ k.A. +
Borsaure,
. ++ | |+t - - ++ - - - ++ - ++ + ++ | 4+ |+
wassrig 10 %
Butylacetat ++ ++ ++ ++ ++ - ++ ++ - - - - ++ ++ - -
Calciumchlorid,
C . + + + ++ |+ | |+ + e e e e = B A
wassrig 10 %
Chlorbenzol - - - ++ | ++ - ++ | ++ - ++ - + ++ | ++ - -
Chloroform - - - - - - - - k.A. - - ++ ++ ++ - -
Cyclohexan e e B T A I -
Cyclohexanon S I N I - ++ | ++ - - - + ++ | ++ - -
E Dieselol ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ -
Dimethyl-
; e B = = + kA | ++ + | | - ++ | ++ - -
formamid
Diocthyl-
++ | | | | - S I B S + ++ | ++ | kA | -
phthalat
Dioxan S I N I - + + + ++ + ++ | | | KA | -
Essigsaure,
+ + + - - - - - - - - + + ++ - -

konzentriert

Essigsaure,
o e I - + ++ | ++ + + + + e I e B e I
wassrig 10 %
| Legende
| ++=gut bis sehr gut bestdndig  +=bestdndig - =nicht bestdndig k.A.=keine Angabe
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Die Angaben basieren auf gegenwartigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter bzw. Anwender

nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder

der Eignung fiir einen konkreten Einsatzzweck kann hieraus nicht abgeleitet werden. Etwaige Schutzrechte sowie beste-

hende Gesetze oder Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten. Fur

Druckfehler und Irrtiimer keine Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten. Weitergabe und Vervielfiltigung dieses .
Dokumentes bzw. seiner Inhalte - auch auszugsweise - nur mit Genehmigung des noltewerks. Stand 0125. kunststofftechnik
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L S PE PE PE PA POM- | POM PET-
S 300 500 | 1000 | 6.6 PA12 | PMMA C H PET | PETG P PVDF | PEEK | PTFE | ABS PC
Chemikalie

Essigsaure,

. ++ | | | + ++ | ++ + B I o S O B o I
wassrig 5%

Ethanol 96 % | | |+ + - e I T T T T R 'O I
Ethylacetat I - ++ | ++ + - + + | ++ | | kA | -
Ethylether B I I e o O - YO S e B e s o T I S 2 O I % -
Ethylenchlorid + + + ++ + k.A. - - - - - k.A. k.A. ++ - -
Flusssaure,
++ | 4+ | ++ - - - - - - - - ++ - + + -

40%
Formaldehyd

- .l b S I I + - ++ | | KA | | KA | A | | A | |
wassrig 30 %
Formamid + + + ++ + k.A. ++ + ++ k.A. ++ k.A. ++ ++ k.A. k.A.
F'f,eor," Frigen, + + + ++ | ++ + kKA. | ++ | ++ | kA | ++ | kA - ++ + -
flussig
Fruchtsifte e I I B B e I e i B T O A
Glykol ++ | 4+ | | | 4+ | kKA + + + ++ + ++ | | | |
Glysantin,

et ++ ++ ++ ++ ++ k.A. ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ | kA +
wassrig 40 %

Glyzerin ++ | ++ ++ | ++ ++ ++ ++ ++ ++ | ++ ++ | 4+ |+ ++ | ++ -
Harnstoff,
. ++ | ++ ++ | ++ ++ ++ ++ ++ ++ | ++ ++ | 4+ |+ ++ | ++ ++
wassrig
Heizol ++ | ++ ++ | ++ ++ k.A. ++ ++ ++ | ++ ++ | ++ | ++ ++ | ++ ++
Heptan, Hexan - - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ | ++ ++ | ++ | ++ ++ | ++ ++
I Isooctan ++ ++ ++ ++ ++ k.A. ++ k.A. ++ k.A. k.A. ++ ++ ++ +
Isopropanol ++ | ++ | ++ | ++ + + ++ | ++ + ++ + ++ | ++ | ++ + ++

J Jodtinktur, FIFR I R R — kA |+ | kA | KA [ kA |+ | o+ |+ | o+ | -
alkoholisch
Kalilauge,
K . ++ | ++ ++ + + ++ ++ - - - - + ++ ++ | ++ -
wassrig 50 %

| Legende

| ++=gut bis sehr gut bestédndig  +=bestandig -=nicht bestandig k.A.=keine Angabe
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Die Angaben basieren auf gegenwartigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter bzw. Anwender

nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder

der Eignung fiir einen konkreten Einsatzzweck kann hieraus nicht abgeleitet werden. Etwaige Schutzrechte sowie beste-

hende Gesetze oder Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten. Fur

Druckfehler und Irrtiimer keine Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten. Weitergabe und Vervielfiltigung dieses .
Dokumentes bzw. seiner Inhalte - auch auszugsweise - nur mit Genehmigung des noltewerks. Stand 0125. kunststofftechnik
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Werkstoff PE PE PE PA POM- | POM PET-
PA12 | PMMA i | PET |PETG " | PVDF | PEEK | PTFE | ABS | PC
— 300 500 | 1000 | 6.6 C H P
Chemikalie
Kalilauge,
. e T I B I B - - - - R T e -
wassrig 10 %
Kaliumbi-
chromat, R = N I + kKA. | ++ + ++ - ++ | | kA | | |+
wassrig 10 %
Kalium-
permanganat, ++ | | - - e e T e s R + + ++
wassrig 1%
Kupfer (1l
pfer (11 el T I O O I I — | kA | A | KA | A | A | | |
Sulfat, 10%
Leinsl e e I i T - YO G A = = = = B A B = I (=
Methanol S = I I + + e = N O + ++ | ++ + -
Methyl-
+ + + ++ | ++ - + + + - + + ++ | ++ - -
ethylketon
Meth -
ethylen + |+ | o+ |+ | - - e T L N e = = R
chlorid
Milch Sl I I O O R O B e I Y I e i i = O I =
Milchsaur
'..lc P R o I S I R + - ++ — | ++ | kA | kA | |+ | - | ++
wassrig 90 %
Milchsaure,
. e T I I I B = S = + | kA | + | | | | |
wassrig 10 %
Natrium-
carbonat, Sl I I O R S + | | | | | | |+
wassrig 10 %
Natriumchlorid,
. e B o B i T T i T i T T = = i I = =
wassrig 10 %
Natriumdisulfit,
. | | | | | KA - - | | | | | | |
wassrig 10 %
Natriumnitrat
s B I B e T i T BV T O O O I I O I S B
wassrig 10 %
Natrium-
thiosulfat, i T e I e I T = N I o B e e B I B B = e I e e
wassrig 10 %

| Legende

| ++ = gut bis sehr gut bestdndig +=bestdndig -=nichtbestandig k.A.=keine Angabe

Seite3/6

Die Angaben basieren auf gegenwartigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter bzw. Anwender

nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder

der Eignung fiir einen konkreten Einsatzzweck kann hieraus nicht abgeleitet werden. Etwaige Schutzrechte sowie beste-

hende Gesetze oder Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten. Fur

Druckfehler und Irrtiimer keine Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten. Weitergabe und Vervielfiltigung dieses .
Dokumentes bzw. seiner Inhalte - auch auszugsweise - nur mit Genehmigung des noltewerks. Stand 0125. kunststofftechnik
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Werkstoff PE PE PE PA POM- | POM PET-
PA12 | PMMA i "| PET | PETG " | PVDF | PEEK | PTFE | ABS | PC
—— 300 500 | 1000 | 6.6 C H P
Chemikalie
Natronlauge,
s ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ - + - + + ++ ++ k.A. -
wassrig 5%
Natronlauge,
. ++ ++ ++ + + ++ ++ - — - - + ++ + ++ -
wassrig 50 %
Nitrobenzol ++ ++ ++ - - - + + + - + + + ++ - -
Oxalséaure,
. ++ ++ ++ + + ++ - k.A. ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
wassrig 10 %
Ozon + + + - - ++ - - + k.A. + ++ ++ ++ k.A. ++
Paraffinol ++ ++ ++ ++ k.A. ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ +
Perchlorethylen | - - - + - + + + + - + ++ | ++ | ++ + -
Petroleum ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ + -
Phenol, wassrig | ++ ++ ++ - - - - - - - - ++ + ++ + -
Phosphorsaure,
q ++ ++ ++ - - - k.A. k.A. ++ k.A. ++ ++ ++ ++ ++ ++
konzentriert
Phosphorsaure,
A ++ ++ ++ - - ++ + - ++ k.A. ++ ++ ++ ++ ++ ++
wassrig 10 %
Propanol ++ ++ ++ ++ - + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Pyridin + + + ++ + - + + k.A. k.A. + + ++ ++ - -
Salicylsaure ++ | ++ | ++ | ++ | ++ | kA | kA - + ++ + ++ - ++ | ++ | ++
Salpetersaure
x i q ’ ++ ++ ++ - - ++ - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
wassrig 2%
Salzsaure,
. ++ ++ ++ - + ++ - - ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
wassrig 2%
Salzsaure,
. ++ ++ ++ - - ++ - - — - - ++ ++ k.A. ++ -
wassrig 36 %
Schwefel-
+ + + ++ ++ - ++ ++ ++ k.A ++ ++ ++ ++ - -
kohlenstoff
Schwefelsaure,
konzentriert + + + - - - - - - - - + - ++ - -
98%
| Legende
| ++ = gut bis sehr gut bestédndig +=bestdndig -=nichtbestandig k.A.=keine Angabe
Seite 4/6
Die Angaben basieren auf gegenwartigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter bzw. Anwender
nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder
der Eignung fiir einen konkreten Einsatzzweck kann hieraus nicht abgeleitet werden. Etwaige Schutzrechte sowie beste-
hende Gesetze oder Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten. Fur
Druckfehler und Irrtiimer keine Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten. Weitergabe und Vervielfiltigung dieses .
Dokumentes bzw. seiner Inhalte - auch auszugsweise - nur mit Genehmigung des noltewerks. Stand 0125. kunststofftechnik
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Werkstoff
PE PE PE PA POM- | POM- PET-
PA12 | PMMA PET | PETG PVDF | PEEK | PTFE | ABS PC
T 300 500 | 1000 | 6.6 C H P
Chemikalie
Schwefelsaure,
. ++ ++ ++ - - ++ ++ - ++ k.A. ++ ++ ++ ++ ++ ++
wassrig 2%
Schwefel-
wasserstoff, ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ k.A. ++ ++ ++ ++ ++ ++ - ++
wassrig
Seifenlosung,
. ++ ++ ++ ++ ++ k.A. ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ k.A. ++
wassrig
Silikonodle ++ ++ ++ ++ ++ + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Sodalésung,
. ++ ++ ++ ++ ++ k.A. k.A. ++ ++ ++ ++ ++ k.A. ++ ++ ++
wassrig 10 %
Speisefette,
.. ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ k.A. ++ ++ ++ ++ k.A. ++
Speisedle
Styrol + + + ++ ++ k.A. ++ ++ + ++ + + ++ ++ k.A. -
Teer k.A. k.A. k.A. + + k.A. ++ ++ ++ ++ ++ k.A. ++ ++ k.A. -
Tetrachlor-
- - - ++ - + + + ++ + ++ ++ ++ ++ - -
kohlenstoff
Tetrahydro-
+ + + ++ ++ — + + + ++ + + ++ ++ - -
furan
Tetralin + + + ++ ++ k.A. + k.A. ++ ++ ++ k.A. ++ ++ - -
Toluol + + + ++ ++ - ++ + + ++ + ++ ++ ++ - -
Trafool ++ ++ ++ ++ ++ k.A. ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ k.A. -
Triethanolamin ++ ++ ++ ++ ++ k.A. ++ - ++ ++ ++ + + ++ ++ +
Trichlorethylen + + + + + - - - - - - ++ ++ ++ - -
Vaseline + + + ++ ++ k.A. ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Wachs,
+ + + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ k.A. ++
geschmolzen
Wasser, kalt ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Wasser, warm + + + + + ++ + - — ++ - ++ ++ ++ ++ ++
Wasserstoff-
peroxyd, ++ ++ ++ - - + ++ + ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
wassrig 0,5 %
Wasserstoff-
peroxyd, ++ ++ ++ - - + - - ++ ++ ++ + k.A. ++ k.A. ++
wassrig 30 %
| Legende
++ = gut bis sehr gut bestéandig +=bestdndig -=nicht bestandig k.A.=keine Angabe
Seite5/6
Die Angaben basieren auf gegenwartigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter bzw. Anwender
nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder
der Eignung fiir einen konkreten Einsatzzweck kann hieraus nicht abgeleitet werden. Etwaige Schutzrechte sowie beste-
hende Gesetze oder Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten. Fur
Druckfehler und Irrtiimer keine Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten. Weitergabe und Vervielfiltigung dieses .
Dokumentes bzw. seiner Inhalte - auch auszugsweise - nur mit Genehmigung des noltewerks. Stand 0125. kunststofftechnik
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Werkstoff PE PE PE PA POM- | POM PET
PA12 | PMMA : "| PET | PETG " | PVDF | PEEK | PTFE | ABS | PC
- 300 500 | 1000 | 6.6 C H P
Chemikalie
Wein,
. ++ ++ ++ + + k.A. ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
Weinbrand
Weinsédure ++ ++ ++ ++ ++ ++ + + ++ k.A. ++ ++ ++ ++ ++ ++
Xylol - - - ++ + - ++ ++ + k.A. + ++ ++ ++ - -
Zinkchlorid,
. ++ ++ ++ + + - ++ - ++ k.A. ++ ++ ++ ++ ++ +
wassrig 10 %
Zitronensdure
R h ’ ++ ++ ++ + + + - ++ + ++ ++ ++ ++ ++ ++
wassrig 10 %
| Legende
| ++=gut bis sehr gut bestédndig  +=bestandig - =nicht bestdndig k.A.=keine Angabe
Seite6/6
Die Angaben basieren auf gegenwartigen Kenntnissen und Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter bzw. Anwender
nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine rechtlich verbindliche Zusicherung bestimmter Eigenschaften oder
der Eignung fiir einen konkreten Einsatzzweck kann hieraus nicht abgeleitet werden. Etwaige Schutzrechte sowie beste-
hende Gesetze oder Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener Verantwortung zu beachten. Fur
Druckfehler und Irrtiimer keine Gewahr. Technische Anderungen vorbehalten. Weitergabe und Vervielfiltigung dieses .
Dokumentes bzw. seiner Inhalte - auch auszugsweise - nur mit Genehmigung des noltewerks. Stand 0125. kunststofftechnik
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